Oberflachenvorbereitung
beim Korrosionsschutz

Bildbeispiele in Anlehnung an DIN EN IS0 12 944, Teil 4

Rostgrad A

Stahloberflache mit festhaftender
Walzhaut/Zunder bedeckt und in der
Hauptsache frei von Rost.

Vorbereitungsgrad Sa 1
Ausgehend vom Rostgrad A.

Walzhaut/Zunder und Rost sind nur teil-
weise entfernt.

(Im Teil 4 der DIN EN [SO 12 944 ist der Vorbereitungs-
grad A Sa 1 nicht aufgefiihrt. Er wird hier nur als Beispiel
eines nicht ausreichenden Grades abgebildet)

Vorbereitungsgrad Sa 2/
Ausgehend vom Rostgrad A.

Walzhaut/Zunder, Rost und Beschich-
tungen sind so weit entfernt, daB Reste
lediglich als leichte Schattierung infolge
Tonung von Poren sichtbar bleiben.

Vorbereitungsgrad Sa 3
Ausgehend vom Rostgrad A, B oder C.

Walzhaut/Zunder, Rost und Beschich-
tungen sind vollstandig entfernt.

Hinweis: Die voriiegenden Abbildungen sind nicht mit &hnlichen Vergleichsmustern bekannter Normen (SIS 0559000,
1S0O 8501-1) identisch; wie diese sollen sie die verbalen Beschreibungen der Normen beispielhaft visualisieren. Zu
berlicksichtigen gilt, dass es fiir das Aussehen eines Norm-Vorbereitungsgrades kein allgemeingtiitiges Aussehen
oder Bild gibt, da es durch wechselnde Faktoren wie Ausgangszustand, Art und Eigenfarbe des Strahlgutes usw.
zu unterschiedlichen Erscheinungsbildern kommen kann.

Sa 3 wird nur einmal dargestellt — am Ende der A-Reihe —. Er gilt in gleicher Weise auch flir die C-Reihe, da er als
TOP Vorbereitungsgrad vom Ausgangszustand unabhéngig ist.

Verwendetes Strahimittel: Schmelzkammerschlacke.




Oberflachenvorbereitung
beim Korrosionsschutz

Bildbeispiele in Anlehnung an DIN EN IS0 12 944, Teil 4

Rostgrad C

Stahloberflache, von der Walzhaut/Zunder
weggerostet ist oder sich abschaben
1&sst, die aber nur wenige flr das Auge
sichtbare Rostnarben aufweist.

Handentrostung
Ausgehend vom Rostgrad C.

Lose Walzhaut/loser Zunder und loser
Rost sind mit Handwerkzeugen (Draht-
biirste, Schaber etc.) oder maschinell
angetriebenen Werkzeugen entfernt. Ein
solcher Zustand ist fiir oberfldchentole-
rante Grundbeschichtungen geeignet.

Vorbereitungsgrad Sa 2
Ausgehend vom Rostgrad C.

Nahezu alle Walzhaut/Zunder, nahezu
aller Rost und nahezu alle Beschich-
tungen sind entfernt. Auf der Oberflache
dirfen nur so viele festhaftende Reste
von Walzhaut/Zunder, Rost und Beschich-
tungen verbleiben, dass keine zusammen-
héngende Schicht mehr besteht.

Vorbereitungsgrad Sa 2/
Ausgehend vom Rostgrad C.

Walzhaut/Zunder, Rost und Beschich-
tungen sind soweit entfernt, daB Reste
lediglich als leichte Schattierung infolge
Tonung von Poren sichtbar bleiben.
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