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 سبخت يوصت مخشن تحت فطبر دستًرالعمل

 فٍبـ تطت ٔػكٖ ٚ٘صت وبغت ٔفاضُ

 

 مقذمٍ:

 اوبن ثف وٝ ثٛؼٜ VIII SEC ASME وبـ٢ ٔطؽٚؼٜ ٚ تقبـ٤ف ٔغبثك وٝ اوت ؽفف٣ ٤ب ٔطفؾٝ فٍبـ تطت ٔػكٖ

 ٔػكٖ ؼاغ٣ّ فٍبـ ثٛؼٖ ث٥ٍتف اوتب٘ؽاـؼ ا٤ٗ اق تجق٥ت ٔق٥بـ ٌفؼؼ. ٣ٔ عفاض٣ غبـخ٣ فٍبـ ٤ب ؼاغ٣ّ فٍبـ

 ث٥ٗ غلأ اق ٘ب٣ٌ تٛا٘ؽ٣ٔ فٍبـ ا٤ٗ غبـخ٣ فٍبـ تطت ٔػبقٖ ؼـ ثبٌؽ.٣ٔ  Pascal Kilo 3/1 ٤ب 2pounds/in15اق

 ثبٌؽ. ٔػكٖ ؼ٤ٛاـٜ ٚ خبوت

 ثبٌٙؽ.٣ٔ فٍبـ تطت ٔػبقٖ ا٘ٛاؿ اق ٚ... ضفاـت٣ ٞب٢ٔجؽَ ٞب،ـاوتٛـ وف٢ٚ، ٞب٢ٔطفؾٝ ٔػبقٖ، ففآ٤ٙؽ٢، ٞب٢ثفج

 ٞب٢فؽو٣ ثب ا٢اوتٛا٘ٝ اوت ٕٔىٗ ٔثبَ ثغٛـ ٌٛ٘ؽ.٣ٔ عفاض٣ ٔػتّف اٌىبَ ثٝ ؽبٞف٢ ِطبػ اق ٔػبقٖ ٘ٛؿ ا٤ٗ

 ٌٛ٘ؽ. وبغتٝ وف٢ٚ ب٤ ٚ (Hemispherical، Ellipsoidal،Torispherical ٚ Flat) لج٥ُ اق ٔػتّف

 (Lug، Leg، Skirt اق اوتفبؼٜ )ثب فٕٛؼ٢ ٚ (Saddle اق اوتفبؼٜ افم٣)ثب ٘ٛؿ ؼٚ ثٝ ٘صت ٔٛلق٥ت ِطبػ اق ٔػبقٖ

 ٌٛ٘ؽ.٣ٔ ثٙؽ٢ؼوتٝ

  

 کلیبت

 کبرثزد دامىٍ ي َذف -2-1 

 ا٤ٗ ثٝ ٥ُ٘ ثفا٢ ثبٌؽ.٣ٔ ٍٔتف٢ ٔٛـؼ٘ؾف ؼـغٛاوت ثب وبغت ٍٔػصبت تغبثك تد٥ٟكات اـق٤بث٣ ٚ ثبقـو٣ اق ٞؽف

 ٞبٌفوت اق ثكـي ٞب٢پفٚلٜ ا٘دبْ ؼـ ٔقٕٛلاً پؿ٤فؼ. صٛـت ٔٙبوت ٞب٢ٔطُ اق ٚ ثٕٛلـ ٞبثبقـو٣ ثب٤ىت٣ٔ        ٞؽف

 عفاض٣ ٞب٢ٌفوت ٔقٕٛلاً وٝ تفت٥ت ثؽ٤ٗ ٌٛؼ.٣ٔ اوتفبؼٜ ٔػبقٖ ثبقـو٣ ٚ وبغت خٟت ٔػتّف٣ ٞب٢ق٤فٔدٕٛفٝ ٚ

 پفٚلٜ ٤ه ؼـ ٔػتّف لب٣٘ٛ٘ ٚ تدبـ٢ ٞب٢ٔىئ٥ِٛت ا٤دبؼ ثبفث ٔىئّٝ ا٤ٗ ِؿا ثبٌٙؽ.٣ٔ ٥٘ك تد٥ٟكات وبق٘ؽٜ ثٙؽـت

 وٙتفَ ٚ ثبقـو٣ ا٘دبْ ٔٛـؼ٘ؾف، ٞب٢غٛاوتٝ ٚ اوتب٘ؽاـؼ ٞب٥٘٢بقٔٙؽ٢ ثب تد٥ٟكات تغبثك اق اع٥ٕٙبٖ ثفا٢ ٌفؼؼ.٣ٔ

 ثب ٞبٌفوت ثبٌؽ.ا٣ٔٗ٤ ثبقـو٣ ٔقتجف ٞب٢ٌفوت فٟؽ٠ ثف ٔىئ٥ِٛت ا٤ٗ وٝ اوت ٘بپؿ٤فاختٙبة أف٢ تد٥ٟكات ٕ٘ٛؼٖ

 ثبٌٙؽ.٣ٔ تقف٤ف لبثُ ٔػتّف اٌىبَ ثٝ ISO 17020  اوتب٘ؽاـؼ ثٝ تٛخٝ

 ثبٌؽ.٣ٔ SEC.VIII ASME ؼـ ٌؽٜ ؾوف ٔطؽٚؼٜ ٚ تقبـ٤ف ثب ٔغبثك اِقُٕؼوتٛـ ا٤ٗ وبـثفؼ ؼأٙٝ

http://naftir.com/
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 مىبثع( ي )مزاجع مزتجط مذارک -2-2

  

Megyesy F. Eugene by Edition) (Sixth Handbook Vessel *Pressure 

Vessel" Pressure of Inspection 572," RP *API 

 R. James by Edition) (Second VIII Section ASME of Design the for Guidebook *

Farr 

-Chromium Austenitic Welding for Practice "Recommended (D10.4), AWS *

Tubing". & Piping Steel Stainless Nickel 

Responsibilities". Inspector "Welding 2),-CH (CM *AWS 

Welds". of Examination Visual the for "Guide (B1.11), *AWS 

Vessels". Pressure of Construction for "Rules SEC.VIII, *ASME 

Examination". "Nondestructive SEC.V, ASME * 

 Ends" Dished Torispherical" *DIN28011, 

Processes". Allied and Cutting Welding, in "Safety Z49.1, ANSI * 

 of Passivation and Decaling, Cleaning, for Practice Standard A380," *ASTM

Parts". Steel Stainless 

 for tmentsTrea Passivation Chemical for Specification Standard A967," *ASTM

Parts". Steel Stainless 

Test" Tape by Adhesion Measuring for Methods Test Standard D3359," *ASTM 

  

 اختیبرات ي َبمسئًلیت -2-3

  

 ثبسرس مسئًلیت 2-3-1

 اوتب٘ؽاـؼ عجك ثف ٔٛاـؼ و٥ّٝ ـفب٤ت ٚ ؼوتٛـاِقُٕ ثب ٔغبثك ثبقـو٣ اخفا٢
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 ف٣ٙ ثبقـو٣ ثػً ٔؽ٤ف ٔىئ٥ِٛت 2-3-2

 ثبقـو٣ اخفا٢ خٟت أىب٘بت وفؼٖ ففاٞٓ ٚ ثبقـو٣ تد٥ٟكات ٚ ِٛاقْ لفاـؼاؼٖ اغت٥بـ ؼـ

  

 تعبریف

 اصغلاضبت -3-1

  

 ٤ٌٛٙؽ. ـا وفؼٖ وبـ ض٥ٗ ؼـ ٔػكٖ وبـ٢ فٍبـ (:Pressure Operatingوبـ٢) فٍبـ -

 فٍبـ اق ث٥ٍتف ثبٌٙؽ( ثكـٌتف وٝ وؽاْ )ٞفpsi 30 ٤ب 10% ضؽٚؼ فٍبـ ا٤ٗ (:Pressure Design)ِ عفاض٣ فٍبـ -

 ٌٛؼ.٣ٔ ٌففتٝ ٘ؾف ؼـ وبـ٢

 تطُٕ لبثُ فٍبـ ٔبوك٤ٕٓ ثٝ (:Pressure Working Allowable Maximumٔدبق) وبـ٢ فٍبـ ٔبوك٤ٕٓ -

 ٌٛؼ.٣ٔ اعلاق ٔػكٖ لىٕت تف٤ٗضق٥ف خٟت

  

 )ؼـ عفاض٣ فٍبـ ٤ب وبـ٢ ٔدبق فٍبـ ٔبوك٤ٕٓ ثفاثف 5/1 (:٥ٞPressure Test Hydrostaticؽـٚتىت) فٍبـ -

 ٌٛؼ.٣ٔ اعلاق وفؼ( تق٥٥ٗ ـا وبـ٢ ٔدبق فٍبـ ٔبوك٤ٕٓ ٘تٛاٖ وٝ صٛـت٣

  

 :Category Joint (Weldخٛي) اتصبلات ثٙؽ٢ ولاوٝ -

 وبغت ؼـ ثٙؽ٢ولاوٝ ا٤ٗ ثبٌؽ.٣ٔ ٔؽ٘ؾف UW ٚ SEC.VIII ASME-3 اوبن ثف خٛي اتصبلات ثٙؽ٢ ولاوٝ

 ٕ٘ٛؼٖ ٍٔػص ؼـ تقف٤ف ا٤ٗ اق ثبٌؽ.٣ٕ٘ (,Joint Lap Fillet, Buttخٛي) ٘ٛؿ ٔٙؾٛـ ٚ ـٚؼ٣ٔ ثىبـ تد٥ٟكات

 وٝ ٌٛؼ٣ٔ ثفؼٜ ٘بْ ٌفٜٚ 4 اق ثٙؽ٢ؼوتٝ ا٤ٗ ؼـ ٌٛؼ.٣ٔ اوتفبؼٜ NDT ٥ٔكاٖ ٚتق٥٥ٗ خٛي ٔٛلق٥ت ٚ ثبقـو٣ ؼـخ١

 اق: فجبـتٙؽ

 ٞب٘بقَ ٘ؾ٥ف اتصبلات٣ ٤ب ٔػكٖ ـ٢ٚ ثف (Weld Longitudinalع٣ِٛ) ٞب٢خٛي تٕب٣ٔ ٌبُٔ ؼوتٝ ا٤ٗ :A ٌفٜٚ -

 ثبٌؽ.٣ٔ (Circumferentialفؽو٣) ثٝ پٛوتٝ خٛي ٚ

 ٌٛؼ.٣ٔ ٌبُٔ ـا فؽو٣( ثٝ پٛوتٝ اتصبَ ٔطُ خٛي اق )ثغ٥ف ٔط٥غ٣ ٞب٢خٛي تٕب٣ٔ ؼوتٝ ا٤ٗ :B ٌفٜٚ -

 ٥ٌف٘ؽ.٣ٔ خب٢ ٌفٜٚ ا٤ٗ ؼـ پٛوتٝ ثٝ فّٙح ٤ب ٘بقَ ثٝ فّٙح ٞب٢خٛي تٕب٣ٔ :C ٌفٜٚ -

 ٌٛؼ.٣ٔ ٌبُٔ ـا تد٥ٟك ثٝ ٘بقَ اتصبَ ٔطُ ٞب٢خٛي ٌفٜٚ ا٤ٗ :D ٌفٜٚ -
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 ٤ب ٚ لٛو٣ ٞب٢ـٚي تٛوظ وٝ (CJPوبُٔ) ٘فٛؾ ثب خ٣ٌٛ اتصبلات خٟت ٌؽٜ، ؼاؼٜ ٍ٘بٖ E فلأت ثب وٝ اصغلاش ا٤ٗ

 ثبٌؽ.٣ٔ 1 ثب ثفاثف آٖ ٔمؽاـ ضؽاوثف اوت. تىت)ـاؼ٤ٌٛفاف٣( ٥ٔكاٖ ٚ خٛي عفش ثٝ ٚاثىتٝ وٝ ٌٛؼ٣ٔ ا٘دبْ ٌبق٢

 ثبٌؽ.تد٥ٟك٣ٔ ضػبٔت تق٥٥ٗ ؼـ آٖ وبـثفؼ ٟٕٔتف٤ٗ

  

 (RP API 572وبغت) ٞب٢ـٚي -

Lap  ثصٛـت ٞبؼـق ـٚي ا٤ٗ ؼـ وٝ ثٛؼ پفذ تٛوظ وبغت ـٚي تف٤ٗٔفوْٛ خٌٛىبـ٢، ففآ٤ٙؽ تٛوقٝ اق لجُ

joint آفف٤ٍٗٔىُ ثبلا ؼٔبٞب٢ ؼـ ٔىئّٝ ا٤ٗ ٌؽ.٣ٔ اوتفبؼٜ ثتٛ٘ٝ اق ٍ٘ت٣ اق خ٥ٌّٛف٢ ثٕٙؾٛـ ٚ ٌفؼ٤ؽ٘ؽ٣ٔ پفذ 

 وبغت ـٚي تف٤ٗٔفوْٛ اوٖٙٛ ٚ ٌفؼ٤ؽ ثتٛ٘ٝ ٚ پفذ ـٚي خب٤ٍك٤ٗ ـٚي ا٤ٗ خٌٛىبـ٢، ٞب٢ـٚي تٛوقٝ اق ثقؽ ثٛؼ.

 ثبٌؽ.٣ٔ خٌٛىبـ٢ اق اوتفبؼٜ ٔػبقٖ

  

Plan QC 

  

ITP ٤ب QCP ٞب٢فقب٥ِت وٝ ٌٛؼ٣ٔ اوتفبؼٜ ثبقـو٣ ٔػتّف ٞب٢لا٤ٝ ٚ ٍٔتف٤بٖ وبق٘ؽٌبٖ، تٛوظ وٝ اوت ٔؽـو٣ 

 ٌفؼؼ.٣ٔ ٍٔػص آٖ ؼـ ٞبتىت ٚ ثبقـو٣ وبغت،

  

 َبياصٌ کلیذ ي اختصبرات -3-2

  

 ٌبُٔ: ٌؽٜ آٚـؼٜ اغتصبـات تقبـ٤ف

Testing Destructive-Non for Society American ASNT: 

Engineers Mechanical of Society American ASME: 

Materials and Testing of Society American ASTM: 

Nurmung for Institute Dutch's DIN: 

Institute Petroleum American API: 

Testing Destructive-Non NDT: 
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Administration Health and Safety Occupational OSHA: 

Institute Standards National American ANSI: 

Plan Test Inspection ITP: 

Plan Control Quality :QCP 

Examination Visual VT: 

Treatment Heat Weld Post PWHT: 

Pressure Working Allowable Maximum MAWP: 

  

  

 ویبسَبپیص

 ایمىی -4-1

 ؼـ اوت ٕٔىٗ ٥٘ك اففاؼ ا٤ٗ ثبٌؽ،٣ٔ خٌٛىبـاٖ وبـ٢ ٞب٢ٔط٥ظ ٍٔبثٝ خٛي ثبقـو٥ٗ وبـ٢ ٔط٥ظ آ٘دبئ٥ىٝ اق

 و٥ىتٓ ٚ زٍٓ وٝ غغفات٣ اـتفبؿ، اق ومٛط اِىتف٤ى٣، ٌٛن اق فجبـتٙؽ غغفات ا٤ٗ ٥ٌف٘ؽ. لفاـ ق٤بؼ٢ غغفات ٔقفض

 اـتفبؿ اق وٝ ا٥ٌبئ٣ ٟ٘ب٤ت ؼـ ٚ ثػبـ ٚ ؼٚؼ ٞٛا، ؼـ ٔٛخٛؼ ؾـات ثٙفً، ٔبٚـاء اٌقٝ خّٕٝ اق وٙٙؽ،٣ٔ تٟؽ٤ؽ ـا ث٥ٙب٣٤

 وٙٙؽ.٣ٔ ومٛط

 ؼـ ثبقـو٥ٗ ٌٛؼ. ٌففتٝ ٘بؼ٤ؽٜ ا٣ٕٙ٤ ٘جب٤ؽ ثٙبثفا٤ٗ ث٥ٍف٘ؽ، لفاـ فاتغغ ا٤ٗ ٔقفض ؼـ ِطؾٝ ٞف اوت ٕٔىٗ ثبقـو٥ٗ

 تد٥ٟكات وب٤ف ٚ ٔٙبوت وبـ ِجبن ا٣ٕٙ٤، ولاٜ ٚ ف٥ٙه اق اوتفبؼٜ خّٕٝ اق ا٣ٕٙ٤ تؽاث٥ف ثب٤ىت٣ٔ ٌفا٤غ٣ ز٥ٙٗ

 ؼٞؽ. لفاـ ٔؽ٘ؾف ـا ا٣ٕٙ٤

 ثبٌؽ، غ٥فأٗ ٔٙبعك ؼـ وبـ اخفا٢ ثٝ ٥٘بق سٝزٙب٘ ٚ ٥ٌفؼ صٛـت أٗ ٔٙبعك ؼـ ثب٤ؽ٣ٔ ثفٌىبـ٢ ٚ خٌٛىبـ٢ ف٥ّٕبت

 ٥ٌفؼ. لفاـ اوتفبؼٜ ٔٛـؼ ٤ٚمٜ ٞب٢ؼوتٛـاِقُٕ ثب٤ؽ

 وٝ (Z49.1 ANSIٚاثىتٝ) ٞب٢ففآ٤ٙؽ ٚ ثفٌىبـ٢ خٌٛىبـ٢، ؼـ ا٣ٕٙ٤ اوتب٘ؽاـؼ ثٝ ث٥ٍتف اعلافبت وىت خٟت

 ٌٛؼ. ٔفاخقٝ (OSHA) آٔف٤ىب ٣ٌّغ ولأت ٚ ا٣ٕٙ٤ وبقٔبٖ ٕٞس٥ٙٗ ٚ ٌؽٜ ٔٙتٍف آٔف٤ىب خٌٛىبـ٢ ا٘دٕٗ تٛوظ

  

 

 

 



)سُبمی خبظ(ضزکت فیذار آة سبسٌ   

 

   ثٍ وبم خذا

  

 

 

 

 
 

 

سٌ 
سب

ة 
ر آ

ذا
فی

ت 
زک

ض
ظ(

خب
ی 

بم
سُ

(
 

 

 ویبس مًرد مذارک ي اسىبد -4-2

  

 ف٥ّٕبت زٝ اٌف ؼاـؼ ٥٘بق ٔفتجظ ٔؽاـن ٚ اوٙبؼ اعلافبت، اق ا٢ؼوتٝ  ثٝ ثبقـو٣ ٞب٢فقب٥ِت ا٘دبْ خٟت خٛي ثبقـو٣

 ٚخٛؼ ا٤ٚ٢مٜ اِكأبت صٙقت٣ ٞف ؼـ ٣ِٚ اوت، اٌتفان ؼاـا٢ ٔػتّف ٞب٢خٙجٝ اق ٌٛ٘بٌٖٛ صٙب٤ـ ؼـ خٛي ثبقـو٣

 ٟٔٙؽن ٤ب ٚ عفاش اق وبف٣ اعلاؿ وىت ثؽٖٚ خٛي ثبقـو٥ٗ اوت. ٕ٘ٛؼٜ ٔٙطصفثففؼ ثبقـو٣ ؼ٤ؽٌبٜ اق آ٘فا وٝ ؼاـؼ

 ٥٘ىتٙؽ. خ٣ٌٛ تد٥ٟكات ٚ ٞبوبقٜ ؼل٥ك اـق٤بث٣ ثٝ لبؼـ خٛي

 اوتفبؼٜ ٔٛـؼ ثبقـو٣ فقب٥ِت ثب طاـتجب ؼـ وٝ اوٙبؼ٢ اق تقؽاؼ٢ ثبٌٙؽ.٣ٔ پؿ٤في ٔق٥بـ ؼاـا٢ غٛؼ اوٙبؼ، اق ثى٥بـ٢

 ثٝ ٔفثٛط اوٙبؼ ٕٞس٥ٙٗ ثبٌٙؽ.٣ٔ (Specificationٍٔػصبت) ٚ ٞباوتب٘ؽاـؼ ٞب،وؽ ٞب،٘مٍٝ ٌبُٔ: ٥ٌف٘ؽ٣ٔ لفاـ

 ثبٌؽ.٣ٔ ٍٔػص وؽ، ٤ب ٚ اوتب٘ؽاـؼ ٘ٛؿ لفاـؼاؼ ؼـ ق٤فا ثبٌٙؽ٣ٔ ا٥ٕٞت ضبئك ـاثغٝ ا٤ٗ ؼـ ٥٘ك لفاـؼاؼ

 ثبٌٙؽ:٣ٔ ُؾ٤ ٌفش ثٝ اعلافبت ا٤ٗ

 لغقٝ ٞٙؽو٣ ٌىُ ٚ وب٤ك

 پفوٙٙؽٜ فّك ا٘تػبة ٚ پب٤ٝ فّك خٙه

 ٔطصَٛ وبغت ففآ٤ٙؽ خكئ٥بت

 خٌٛىبـ٢ ففآ٤ٙؽ

 اوتفبؼٜ ٔٛـؼ غ٥فٔػفة آقٔب٤ٍبت

 ثبقـو٣ ؼـصؽ ٚ ٥ٔكاٖ

 ف٥ٛة پؿ٤في ٔطؽٚؼٜ

 پفوُٙ صلاض٥ت تأ٥٤ؽ ّٔكٚٔبت

 آٖ تأ٥٤ؽ ٚ خٌٛىبـ٢ ؼوتٛـاِقُٕ

 ٔٛاؼ وٙتفَ ّٔكٚٔبت

  

 AWS (B1.11) ویبس مًرد اثشار -4-3

 آٔؽٜ ؾ٤ُ ؼـ ٚوب٤ُ ا٤ٗ اق ثفغ٣ ٔثبَ ثفا٢ ثبٌؽ.٣ٔ ثبقـو٣ اثكاـآلات ٚ تد٥ٟكات ثٝ ٔتى٣ آٖ و٥ف٥ت ٚ ثبقـو٣ ا٘دبْ

 اوت:
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 ٔتف -1

 ـ٤كوٙح ٚ و٥ِٛه -2

 ِٚتٕتف ٚ آٔپفٔتف -3

 ؼ٤د٥تبَ ضفاـت٣ ؼٞٙؽٍٜ٘بٖ تد٥ٟكات ٤ب ضفاـت٣ ٞب٥ٌ٢ح -4

 خٌٛىبـ٢ ٞب٥ٌ٢ح -5

 ثفٚوىٛح ٚ فب٤جفاوىٛح -6

 ث٥ٗؾـٜ -7

 لٜٛ زفاك -8

   

 فطبر تحت مخبسن ثبسرسی

  

 5-1- QCP 

QCP وبقٔبٖ و١٥ّ ٘مً آٖ ؼـ ٚ اوت ٌؽٜ ـ٤ك٢ثف٘بٔٝ ثبقـو٣ ٚ تىت ٞب٢فقب٥ِت و١٥ّ ثفا٢ آٖ ؼـ وٝ اوت وٙؽ٢-

 پفٚلٜ وبقٔب٣٘زبـت ٚ ٞبٔىئ٥ِٛت ٌبٞبً ٚ لاقْ ٔؽاـن آٟ٘ب، ٔفخـ اوتب٘ؽاـؼ ٚ ٔق٥بـ ٞب،فقب٥ِت ٚ تىت ٘ٛؿ ثبقـو٣، ٞب٢

 اوت. ٌؽٜ آٚـؼٜ QCP اق ا٢ٕ٘ٛ٘ٝ  (1پ٥ٛوت) ؼـ اوت. ٌؽٜ ٍٔػص

   

 اجشاء ي قطعبت ايلیٍ، مًاد ثبسرسی -5-2

 ثب ثب٤ىت٣ٔ ثبٌؽ آ٥ٔكٔٛفم٥ت ثبقـو٣ ا٤ٙىٝ ثفا٢ ٥ٌفؼ.٣ٔ صٛـت ٟٔٙؽو٣ ٔٛاؼ ـ٢ٚ ثف ٔتٙٛف٣ ٚ ٔػتّف آقٔب٤ٍبت

 تد٥ٟكات ؼـ ٔصفف٣ ٔدبق ٔٛاؼ UG4 ٚ UG10 ثػً ثٛؼ. آٌٙب ٔٛاؼ ٞب٢اوتب٘ؽاـؼ ٔغبثك آقٖٔٛ ٚ تىت ٞب٢يـٚ

Part II SEC ASME  اوتب٘ؽاـؼ اق تٛا٣ٖٔ ٥٘بق ٔٛـؼ ٞب٢تىت ثٕٙؾٛـ اوت. ٕ٘ٛؼٜ ٍٔػص ـا فٍبـ تطت

A ٜٔٛاؼ ـؼ ٤ب پؿ٤في ثٝ ٘ىجت تٛا٣ٖٔ عٝٔفثٛ اوتب٘ؽاـؼ ثٝ ٔفاخقٝ ٚ تىت اق ضبصّٝ ٘تب٤ح ٔغبثمت ثب وفؼ. اوتفبؼ 

 ٕ٘ٛؼ. الؽاْ

 ٘تب٤ح ٚ (Certificate) ٞبٌٛا٥ٞٙبٔٝ ٘ؾ٥ف ٔؽاـو٣ (،VTز٣ٍٕ) ثبقـو٣ اق په ثب٤ىت٣ٔ ٔٛاؼ ثبقـو٣ ثفا٢ -

-ٕ٘ٛ٘ٝ فٙٛاٖ ثٝ ـا ٔطِٕٛٝ اق 10% تب تٛا٘ؽ٣ٔ ثبقـن وبف٣، ٔىتٙؽات اـائٝ صٛـت ؼـ ٌٛ٘ؽ. ثفـو٣ Test Mill ٔؽـن

 (UG-10ٕ٘ب٤ؽ.) ا٘تػبة اوتب٘ؽاـؼ ٔغبثك ٥٘بق ٔٛـؼ آقٔب٤ٍبت ثٕٙؾٛـ تىت ٞب٢
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 ٌٛ٘ؽ. تىت ثب٤ؽ ٣ٍٕٞ ثبٌؽ، فؽؼ 3 اق وٕتف ٤ب ٔىب٢ٚ (Lotٔطِٕٛٝ) ٤ه ٞب٢ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ صٛـت٣ ؼـ -

 ؼٚ ثب٤ىت٣ ثبٌؽ،٣ٕ٘ تٍػ٥ص لبثُ آٟ٘ب ؼـ ٘ٛـؼ خٟت وٝ ٌٛ٘ؽ٣ٔ ٚالـ اوتفبؼٜ ٔٛـؼ وبغت خٟت وٝ فّك٢ ٞب٢ٚـق -

 ـا .Spec ؼـ ٌؽٜ ٍٔػص ضؽالُ ٞب٥٘٢بق ثب٤ىت٣ تىت ٘ت٥دٝ ٌٛؼ. ا٘تػبة ٔطِٕٛٝ ٞف اق ففض٣ ٚ ع٣ِٛ ٕ٘ٛ٘ٝ

 ٕ٘ب٤ؽ. تأ٥ٔٗ

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ آٟ٘ب ٌٙبوب٣٤ خٟت ٔٙبوت وؽ اق ٞبٕ٘ٛ٘ٝ تٕب٣ٔ ثفا٢ -

 ٘كٖقً٘ ٞب٢فٛلاؼ ثب وبؼٜ ٣وفثٙ ٞب٢فٛلاؼ تؽاغُ فؽْ ٔثبَ ثفا٢ ٥ٌفؼ. ا٘دبْ ثب٤ؽ ٤ىؽ٤ٍف، اق ٞبٔتف٤بَ خؽا٤ً -

(Steel (Stainless ٝ٥ٌفؼ. لفاـ ٔؽ٘ؾف ثب٤ؽ ؼ٣ٞففْ ٚ ٘ٛـؼ ف٥ّٕبت ض٥ٗ ؼـ ٚزٝ غبْ ضبِت ؼـ ز 

 ثفا٢ وٝ ٥ٕ٥ٌب٣٤ ٤ب و٣ٕ )ٔٛاؼ Lethal ففآ٤ٙؽ ؼـ ثب٤ىت٣ٕ٘ SA36ٚ SA283 ثب ٔٙغجك فٛلاؼ٢ ٞب٢ٚـق -

 (6b-UCS) ٌٛؼ. ٌففتٝ ثىبـ ثبٌؽ(٣ٔ ٔضف ق٘ؽٜ ٔٛخٛؼات

Page H.B vessel Pressure ) ثبٌؽ٣ٔ 6mm ثب ثفاثف تد٥ٟك وبغت ؼـ ـفتٝ ثىبـ ٞب٢ٚـق ضػبٔت ضؽالُ -

158). 

 ٌٛ٘ؽ. (Laminationتٛـق) تىت ففاصٛت٣ ـٚي تٛوظ ثب٤ىت٣ٔ وبغت ثفا٢ ٔٛـؼ٘ؾف ٞب٢ٚـق تٕب٣ٔ -

 (Page H.B vessel Pressure 157ٌٛ٘ؽ) ا٘تػبة 6000 ولان اق ثب٤ىت٣ٔ وٛزىتف ٚ "2 اتصبلات -

 ثىبـ ؾ٤ُ ٔغبثك ٚ ثٛؼٜ B16.5 ANSI اوتب٘ؽاـؼ ثب ٔغبثك ثب٤ىت٣ٔ وبغت ؼـ اوتفبؼٜ ٔٛـؼ ٞب٢فّٙح و٥ّٝ -

 ( Page H.B vessel Pressure 157ـٚؼ:)

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ face Raised فّٙح اق 600Lb ق٤ف Rating خٟت -1

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ face Raised فّٙح اق آٖ ق٤ف ٚ "3 ٞب٢ِِٛٝ ٚ Rating600Lb خٟت -2

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ Joint Type Ring فّٙح اق ثبلاتف ٚ "4 ٞب٢ِِٛٝ ٚ Rating600Lb خٟت -3

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ Joint Type Ring فّٙح اق 600Lb اق ث٥ٍتف ٞبRating٢ خٟت -4

   

 َبجًش ثبسرسی -5-3

 ق٣٘،لغقٝ وبـٞب٢ ا٘دبْ اق په ٔفضّٝ ا٤ٗ آ٤ؽ.٣ٔ ضىبة ثٝ ٔػبقٖ وبغت ثبقـو٣ ٔفاضُ ٟٔتف٤ٗ اق خٛي ثبقـو٣ 

 ثبٌؽ.٣ٔ ٔفضّٝ ا٤ٗ ؼـ ثبقـو٣ وبـ ثػً تف٤ٗفٕؽٜ ٌفت تٛا٣ٖٔ عٛـو٣ّ ثٝ ٌٛؼ.٣ٔ ا٘دبْ وبـ٢ٔب٥ٌٗ ٚ ؼ٣ٞففْ

 (.IX SEC ASME) ثبٌٙؽ ـو٥ؽٜ ثبقـن تب٥٤ؽ ثٝ خٌٛىبـ صلاض٥ت ٚ WPS ثب٤ىت٣ٔ وبـ ٌفٚؿ اق لجُ  - 
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 (.26C-UW) پؿ٤فؼ صٛـت خٌٛىبـ٢ ٞبWPS٢ تب٥٤ؽ اق لجُ ٘جب٤ؽ خٌٛىبـ٢ ٥بتفّٕ ٥ٞسٍٛ٘ٝ -

 (UW-37ثبٌؽ.) ففؼ ثٝ ٔٙطصف ٌٙبوب٣٤ وؽ ؼاـا٢ ثب٤ىت٣ٔ خٛي ؼوتٍبٜ اپفاتٛـ ٤ب خٌٛىبـ ٞف -

 عٝٔفثٛ ٞب٢٘مٍٝ ٔغبثك اتصبَ عفش ٚ لغقبت وبق٢ِجٝ ثب٤ىت٣ٔ خٌٛىبـ٢ ا٘دبْ ٚ ٤ىؽ٤ٍف ثٝ لغقبت ٔٛ٘تبل اق لجُ -

 ثبٌؽ.

VIII SEC. ASME (16.1-UW، 13.2-UW اوتب٘ؽاـؼ ؼـ لجَٛ لبثُ ٔٛاـؼ ثب اتصبَ عفش ٔغبثمت -

16.2-,13.1UW.) 

 فٍبـ تطت لغقبت ثٝ ـا غ٥فٜ ٚ ٞبوبپٛـت ٔػكٖ، ٞب٢للاة ٘ؾ٥ف ٥٘ىتٙؽ فٍبـ تطت وٝ لغقبت٣ وٝ خٌٛىبـا٣٘ و٥ّٝ -

ASME  اوتب٘ؽاـؼ عجك ٕ٘ب٤ٙؽ٣ٔ خٌٛىبـ٢ ـا فٍبـ تطت غقبتل وٝ خٌٛىبـا٣٘ ٔب٘ٙؽ ثب٤ىت٣ٔ وٙٙؽ٣ٔ خٌٛىبـ٢

IX SEC ثبٌٙؽ ٌؽٜ تب٥٤ؽ (29-UW.) 

UW-) ثبٌؽ وٕتفmin t 0.7  ٤ب 6mm ٔمؽاـ اق ثب٤ىت٣ٕ٘ (Fillet) ٘ج٣ٍ ٞب٢خٛي ؼـ ٣٤ٌّٛ وب٤ك ضؽالُ -

16.1.) 

UW-) ثبٌؽ ث٥ٍتف ASME ؼـ ٌؽٜ ؾوف ٔمبؼ٤ف اق ثب٤ىت٣ٕ٘ (Reinforcementٞب)خٛي ٌفؼٜ ٔمؽاـ ٔبوك٤ٕٓ -

35.) 

 ثفاثف3 ضؽالُ ثب٤ىت٣ ـٚؼ٣ٔ ثىبـ آٖ اصلاش ٚ ٞبضػبٔت ٘جٛؼٖ ٤ىىبٖ قٔبٖ ؼـ وٝ ٌؽٜ، Tapper ٘بض٥ٝ عَٛ -

 . (UW-13.3) ثبٌؽ لغقٝ ؼٚ وغص اغتلاف

 ؼٔب وٝ ٔٛالق٣ ؼـ ٚ ٥٘ىت ٔدبق ثبٌؽ -c˚18 اق تفپب٥٤ٗ لغقٝ ؼٔب٢ قٔب٥٘ىٝ ٘ٛف٣ ٞف اق خٌٛىبـ٢ ف٥ّٕبت ا٘دبْ -

 . (UW-30) ٌٛؼ ـوب٘ؽٜ c˚16 ؼٔب٢ ثٝ ضؽالُ خٌٛىبـ٢ اق لجُ لغقٝ ؼٔب٢ ثب٤ؽ ثبٌؽ،٣ٔ c˚18- ٚ c˚0     ٔبث٥ٗ

 ثبؼ خف٤بٖ ؼـ ٤ب ثفف ثبـي ٍٞٙبْ ٚؼـ ٤ع اق پ٥ٌٛؽٜ ٤ب ٚ ٔفعٛة لغقبت وغص وٝ ٞب٣٤ٔطٛعٝ ؼـ ٌٛؼ٣ٔ تٛص٥ٝ -

UW-) ٌٛ٘ؽ ٔطبفؾت ٔٙبوج٣ ٘طٜٛ ثٝ خٌٛىبـ٢ ٔطُ ٚ خٌٛىبـ ٤ٙىٝا ٍٔف ٍ٘ٛؼ. ا٘دبْ خٌٛىبـ٢ ثبٌٙؽ٣ٔ ٌؽ٤ؽ

30) . 

 ضؿف خٛي ٔٙغمٝ اق وبُٔ ثغٛـ ثب٤ىت٣ٔ خٛي غبَ ٌٛؼ،٣ٔ اوتفبؼٜ خٛي غبَ اق لغقبت ٔٛ٘تبل ثفا٢ قٔب٥٘ىٝ -

 (.UW-31) ٌفؼؼ

 زٝ ٞبخٛي غبَ ٌٛؼ. ٜآٔبؼ ٔٙبوت ٞب٢ـٚي ؼ٤ٍف ٤ب ق٣٘وًٙ ثٛو٥ّٝ ثب٤ىت٣ٔ خٛي غظ ٞف پب٤بٖ ٚ ٌفٚؿ ٔطُ -

 ٥ٌفؼ. ا٘دبْ IX SEC. ASME ٔغبثك ٌؽٜ تأ٥٤ؽ ـٚي ٤ه تٛوظ ثب٤ؽ  ثٕب٘ٙؽ ثبل٣ غٛؼ ٔطُ ؼـ زٝ ٚ ٌٛ٘ؽ ثفؼاٌتٝ

 ٔغبثك صلاض٥ت ؼاـا٢ خٌٛىبـ ثتٛوظ ثب٤ؽ ٞبخٛي غبَ ا٤ٗ ٔب٘ٙؽ،٣ٔ ثبل٣ ٔطُ ؼـ ٞبخٛي غبَ ضب٥ِىٝ ؼـ

 ف٥ٛة ؼاـا٢ اٌف ٚ ٥ٌفؼ ا٘دبْ ثب٤ؽ ٞبخٛي غبَ ا٤ٗ اق ٣ٍٕز ثبقـو٣ ٚ ٌٛ٘ؽ خٌٛىبـ٢ IX SEC. ASME ثب

 (.UW-31) ٌٛ٘ؽ ثفعفف ثب٤ؽ ٞىتٙؽ



)سُبمی خبظ(ضزکت فیذار آة سبسٌ   

 

   ثٍ وبم خذا

  

 

 

 

 
 

 

سٌ 
سب

ة 
ر آ

ذا
فی

ت 
زک

ض
ظ(

خب
ی 

بم
سُ

(
 

 

 غبـخ٣ ٔٛاؼ ؼ٤ٍف ٚ ٌف٤ه ـٚغٗ، قً٘، وفثبـٜ، ٞفٌٛ٘ٝ اق فبـ٢ ٚ ت٥ٕك وبٔلاً ثب٤ؽ ٌٛ٘ؽ٣ٔ خٌٛىبـ٢ وٝ وغٛض٣ -

 (.32a-UW) ثبٌؽ

UW-ثبٌؽ.)٣ٔ ٚـق تف٤ٗ٘بقن ضػبٔت ثفاثف 4 ٔقبؼَ ضؽالُ Joint Lap ٞب٢خٛي ؼـ ٞبٚـق پٌٛب٣٘ٞٓ ٥ٔكاٖ -

e-9) 

 ٞب٢خٛي ثٝ 13mm اق ٘كؼ٤ىتف ثب٤ىت٣ٕ٘ وٕتف ٚ 38mm ضػبٔت ثب ٞب٢ٔتف٤بَ ؼـ Opening ٞب٢ِجٝ -

 ٥ٌفؼ. ا٘دبْ پفتٍٛ٘بـ٢ ف٥ّٕبت 14d-UW ثٙؽ ٔغبثك ثب٤ؽ صٛـتا٤ٗ غ٥ف ؼـ ثبٌؽ ٌففتٝ لفاـ C ٘ٛؿ ٚ A، B ٘ٛؿ

 ٔطُ اق عفف ٞف اق 4" ٥ٔكاٖ ثٝ ع٣ِٛ خٛي ثب٤ىت٣ٔ ثبٌؽ٣ٔ تلال٣ ؼـ ٔط٥غ٣ خٛي ثب ع٣ِٛ خٛي وٝ قٔب٣٘ -

 ثفاثف 5 ٥ٔكاٖ ثٝ ٤ب ثٛؼٜ ق٤ٍكا٣ٌ صٛـتثٝ ثب٤ىت٣ٔ ع٣ِٛ ٞب٢خٛي ٔطٛـ ٞبضبِت ثم٥ٝ ؼـ ٌٛؼ. ـاؼ٤ٌٛفاف٣ تلال٣

 (.d-9-UW) ثبٌٙؽ ؼاٌتٝ فبصّٝ ٤ٍؽ٤ٍف تفاقضػ٥ٓ ٚـق ضػبٔت

 ٞب٢خٛي ٔٛلق٥ت ؼـ ٤ب ،فؽو٣ ثٝ پٛوتٝ خٛي اتصبَ ٞب٢ٔٛلق٥ت ؼـ وٝ ٔٙففؼ ٞبOpening٢ خٟت -

 ـاؼ٤ٌٛفاف٣ ٘ؾف ٔٛـؼ وٛـاظ ٔفوك اق Opening لغف ثفاثف 3 عَٛ ثٝ اوتب٘ؽاـؼ ثب ٔغبثك ثب٤ىت٣ٔ ثبٌٙؽ، C ٤ب B ٘ٛؿ

 ) 14b)-UWٌٛؼ. ا٘دبْ

 ض٥ٗ ؼـ اوى٥ؽ تٍى٥ُ اق خ٥ٌّٛف٢ ثٕٙؾٛـ ٔػكٖ، وبغت ؼـ ٘كٖ قً٘ فٛلاؼ ٞب٢ٔتف٤بَ اق اوتفبؼٜ صٛـت ؼـ -

 (.D10.4 AWS) ٌٛؼ اوتفبؼٜ Purge ٌبق اق ضتٕبً ثب٤ؽ خٌٛىبـ٢

 (.56f-UCS-3ٌٛؼ) تىت ٘بفؿ ٔب٤قبت ـٚي ٤ب ٚ ٔغٙبع٥ى٣ ؾـات ـٚي تٛوظ ٥ٌبـ ثب٤ىت٣ ف٥ٛة، ثفؼاٌتٗ اق ثقؽ -

 ٣ٕٔٓ٥٘ ثب٤ؽ تق٥ٕف ٔٙغمٝ  NOs.1,2,3 Group 1NO.-P  ٞب٢ٔتف٤بَ ـ٢ٚ ثف ٞبخٛي اصلاش ٚ تق٥ٕف ثٕٙؾٛـ -

-ٔتف٤بَ ـ٢ٚ ثف خٛي اصلاش ٚ تق٥ٕف ثٕٙؾٛـ ثبٌؽ. ؼٔب ا٤ٗ ؼـ خٌٛىبـ٢ ض٥ٗ ؼـ ٚ ٌٛؼ پ٥ٍٍفْ C˚93 ؼٔب٢ تب

 ث٥ٗ ؼٔب٢ ٔبوك٤ٕٓ ٚ پ٥ٍٍفْ c˚177ؼٔب٢ تب ٥ٙ٥ٕٔٓ ثب٤ؽ تق٥ٕف ٔٙغمٝ NO.1,2,3 Group 3-NO-PN ٞب٢

 (.56f-UCS-4ثبٌؽ) c˚232 ٥٘ك پبو٣

  

 اثعبدی َبیتلزاوس 5-4

 (Page160 Vessel Pressureثبٌؽ.) 1 پ٥ٛوت ؼـ ٌؽٜ افلاْ ٔمبؼ٤ف اق غبـج ثب٤ىت٣ٕ٘ وبغت تّفا٘ه - 

 ثفاثف crownr ٌقبؿ  ٔطؽٚؼٜ ؼـ (Ellipsoidal، Torispherical ) ٞبفؽو٣ ؼاغُ ؼـ تػت  ضبِت ٥ٔكاٖ ضؽاوثف -

 (.DINِ 28011ِ) ثبٌؽ٣ٔ crownr عَٛ %15

 پٛوتٝ ٚ فؽو٣ ضػبٔت ٘صفبغتلاف اق ثب٤ىت٣ٕ٘ فؽو٣ ٚ پٛوتٝ ٔطٛـ٢(ٞٓ ٔفوك٢)فؽْ ٞب٢ٔطٛـ تفاق٢٘ب ٔمؽاـ -

 (.UW-13.3ثبٌؽ) ث٥ٍتف
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 ٌٛؼ. ٔفاخقٝ 2 پ٥ٛوت ثٝ وبغت ٞب٢تّفا٘ه اق اعلاؿ ثفا٢

  

 (PWHTحزارتی) عملیبت 5-5

 ا٘دبْ خٌٛىبـ٢ اق ضبصّٝ ٞب٢تًٙ وبًٞ ثٕٙؾٛـ ٔػكٖ، خٌٛىبـ٢ اتٕبْ اق ثقؽ ٥ٌف٢تًٙ ٤ب ضفاـت٣ ف٥ّٕبت 

 (e 40-UWٌٛؼ.)٣ٔ ا٘دبْ تق٥ٕفات و٥ّٝ اتٕبْ اق ثقؽ ٚ ٥ٞؽـٚوتبت٥ه تىت ا٘دبْ اق لجُ ف٥ّٕبت ا٤ٗ ٥ٍ٥ٔفؼ.

 بِقٝٔغ ضفاـت٣ ف٥ّٕبت ا٘دبْ ٍٞٙبْ ؼـ لغقٝ وفؼٖ ٌفْ ٚ وفؼ وففت ٚ ـٚي ثب٤ىت٣ٔ ضفاـت٣ ف٥ّٕبت ا٘دبْ اق لجُ 

 ٌٛؼ. ثفـو٣ ٚ

 آٚـؼSEC.IIIV ASMEٜاق UCS 2,-UW 56,-UCS-68 ٞب٢ثػً ؼـ خٌٛىبـ٢ اق ثقؽ ضفاـت٣ ف٥ّٕبت ثٝ ٥٘بق

 اوت. ٌؽٜ

 ٌففت. وٕه وػت٣ تىت اق تٛا٣ٖٔ قؼا٣٤تًٙ صط٥ص ا٘دبْ اق اع٥ٕٙبٖ ٚ ثفـو٣ ثٕٙؾٛـ -

 ؼـ ثبٌؽ. ٘بپؿ٤فاختٙبة تق٥ٕفات ا٘دبْ ٔٛاـؼ٤ىٝ ؼـ ٍٔف ثبٌؽ٣ٕ٘ ٔدبق خٌٛىبـ٢ ا٘دبْ ضفاـت٣ ف٥ّٕبت ا٘دبْ اق په-

 ٥ٌفؼ.٣ٔ ا٘دبْ ٔٛضق٣ ثصٛـت ضفاـت٣ ف٥ّٕبت تق٥ٕفات، اق په صٛـت ا٤ٗ

 ٌٛؼ. ٔفاخقٝ UCS-56  خؽَٚ ثٝ ٔػكٖ( خٙه ثٝ تٛخٝ ضفاـت٣)ثب ف٥ّٕبت قٔبٖ ٚ ضفاـت ؼـخٝ اق اعلاؿ ثفا٢

  

 (V SEC. ASMEمخزة) غیز َبیتست-5-6

 خٛي ثبقـو٣ ؼـ وبـثفؼ لبثُ آٟ٘ب ٔطؽٚؼ٤ت ٚ ٔكا٤ب ثٝ تٛخٝ ثب وٝ ؼاـؼ ٚخٛؼ ٔػتّف٣ ٞب٢ـٚي  خٛي ثبقـو٣ خٟت 

 ثبٌٙؽ.٣ٔ

 تٛوظ ثٝ ٍٔبٞؽٜ لبثُ ف٥ٛة ثٝ ٔطؽٚؼ ٚ ف٥ت ٍٔبٞؽٜ ٔق٥بـ وٝ (Inspection Visual) ز٣ٍٕ ـٚي اق غ٥ف ثٝ

 اق: فجبـتٙؽ وٝ ٌٛ٘ؽ.٣ٔ ثٙؽ٢ؼوتٝ ضد٣ٕ ٚ وغط٣ ؼوتٝ ؼٚ ثٝ ٞبـٚي ٔبثم٣ ثبٌؽ٣ٔ ث٥ٙب٣٤ ضه

  

 سطحی عیًة آضکبرسبسی ريش -5-6-1

 ؼـ ق٤ف ٞب٢ـٚي اق ثب٤ىت٣ٔ ٚ ؼاـ٘ؽ خب٢ ٌفٜٚ ا٤ٗ ؼـ ثبٌٙؽ٣ٔ وغص ثٝ ٘كؼ٤ه ٤ب ٚ ؼاـ٘ؽ ـاٜ وغص ثٝ وٝ ف٥ٛث٣

 ٕ٘ٛؼ: الؽاْ ف٥ت تٍػ٥ص

 MT: ريش -الف 
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 ـا وغص ثٝ ٘كؼ٤ه ٚ وغط٣ ف٥ٛة ٔٛلق٥ت تٛا٣ٖٔ ففٍٚٔٙت ٔٛاؼ خٟت ٔغٙبع٥ى٣ ٥ٔؽاٖ غصٛص٥ت اق  اوتفبؼٜ ثب

 اوت. ف٥ت ٚخٛؼ ٍ٘بٍ٘ف ٤بفتٝ تٍى٥ُ ٔغٙبع٥ى٣ ٥ٔؽاٖ ؼـ اغتلاَ ضبِت ا٤ٗ ؼـ ٕ٘ٛؼ. ٍٔػص

 وبفذ(: )مبیعبتPT ريش  -ة 

 ٔطؽٚؼ٤ت ـٚي ا٤ٗ ؼـ وبغت. آٌىبـ ـا ؼاـ٘ؽ ـاٜ وغص ثٝ وٝ ف٥ٛث٣ تٛا٣ٖٔ ٣ٍٙ٥٤ٛٔ اصُ اق اوتفبؼٜ ثب ـٚي ا٤ٗ ؼـ

 ثبٌؽ. ؼاٌتٝ ـاٜ وغص ثٝ ضتٕبٌ ثب٤ىت٣ٔ ف٥ت ٣ِٚ ٘ؽاـؼ ٚخٛؼ ٔبؼٜ ٚ ٙهخ

  

 حجمی عیًة آضکبرسبسی ريش -5-6-2

 ؼٚ وبقؼ.٣ٔ آٌىبـ ـا لغقٝ ؼاغُ ف٥ٛة ٔٛلق٥ت وٝ ٌٛؼ٣ٔ اعلاق ٞبتىت اق ؼوتٝ آٖ ثٝ ضد٣ٕ غ٥فٔػفة ٞب٢تىت

 ففاصٛت٣ ٚ پفتٍٛ٘بـ٢ تىت اق فجبـتٙؽ ؼاـ٘ؽ لفاـ ثٙؽ٢ؼوتٝ ا٤ٗ ؼـ وٝ ٔفوْٛ ـٚي

 (UT) فزاصًتی تست -الف 

 ؼاـؼ. ـا ف٥ٛة ٔٛلق٥ت ٚ تٍػ٥ص لبث٥ّت آٟ٘ب ثفٌٍت ٚ أٛاج اـوبَ ٚ ففاصٛت٣ أٛاج اق اوتفبؼٜ ثب ـٚي ا٤ٗ ؼـ

 (RT) پزتًوگبری تست -ة 

 ف٥ت ضضٛـ پفتٍٛ٘بـ٢ ف٥ّٓ ـ٢ٚ ثف ف٥ٛة ثجت ٚ لغقٝ وٕت ثٝ آٖ ٌى٥ُ ٚ X ٤ب ٌبٔب پفتٛ اق اوتفبؼٜ ثب ـٚي ا٤ٗ ؼـ

 ثٕٙؾٛـ ـ٤ٚٝ ؼٚ اق عفاض٣ ؼـ ٌؽٜ ا٘دبْ ٔطبوجبت ٚ عفاش ٘ؾف ثٝ تٛخٝ ثب وبغت ففآ٤ٙؽ ؼـ ٌفؼؼ.٣ٔ آٌىبـ لغقٝ ؼـ

 ٌٛؼ.٣ٔ اوتفبؼٜ پفتٍٛ٘بـ٢

 کبمل: پزتًوگبری ريش 

 ٥ٌفؼ.٣ٔ لفاـ آقٖٔٛ تطت X ٤ب ٌبٔب پفتٛ تٛوظ خ٣ٌٛ اتصبلات و٥ّٝ ـ٤ٚٝ ا٤ٗ ؼـ

 :Spot ريش 

 ٔغبثك ـٚي ا٤ٗ ؼـ ٌفؼؼ.٣ٔ ٍٔػص لغقٝ اق ـاؼ٤ٌٛفاف٣ ٥ٔكاٖ عفاش ٘ؾف ثٝ تٛخٝ ثب ـٚي ا٤ٗ ؼـ

 ٥ٔكاٖ ٚ خٌٛىبـ٢ ـ٢ٚ ثف اوت ؼـآٔؽٜ ؾ٤ُ زبـت صٛـت ثٝ وٝ B31.3 ASME وؽ اق 341.3.4پبـاٌفاف

 پٙبِت٣( بٖ٘ٛلٌٛؼ.)٣ٔ ٌففتٝ تص٥ٕٓ پفتٍٛ٘بـ٢

V SEC. ASME & اوتب٘ؽاـؼ ثٝ آٟ٘ب، پؿ٤في ٞب٢ٔق٥بـ ٚ ٔػفة غ٥ف ٞب٢آقٖٔٛ ٞب٢ـٚي اق ث٥ٍتف اعلاؿ خٟت 

 VIII ٌٝٛؼ. ٔفاخق 

 وطتی: تست -5-7 
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 ؼٚ ثٝ وٝ ثبٌؽ.٣ٔ ٔػكٖ ـ٢ٚ ثف ٌؽٜ ا٘دبْ ٞب٢خٛي و٥ف٥ت ٚ اتصبلات ؼـوت٣ اق اع٥ٕٙبٖ ضصَٛ ثٕٙؾٛـ تىت ا٤ٗ 

 ٌٛؼ.٣ٔ تمى٥ٓ Hydrostatic & Pneumatic ؼوتٝ

 (:UG-99) ٌٛؼ٣ٔ اخفا ق٤ف ٔفاضُ ا٘دبْ اق په تىت ا٤ٗ

 تق٥ٕفات ا٘دبْ اق په ٚ اتصبلات تٕب٣ٔ تى٥ُٕ - 

 ٔػفةغ٥ف ٚ ٔػفة ٞب٢تىت و٥ّٝ ا٘دبْ -

 ٥ٌف٢تًٙ ٚ (PWHTضفاـت٣) ف٥ّٕبت ا٘دبْ -

 پؿ٤فؼ. صٛـت ٥ٞؽـٚوتبت٥ه تىت تأ٥٤ؽ ٚ ا٘دبْ اق په وبـ٢فب٤ك ٚ ـً٘ ٚ وٙؽثلاوت ف٥ّٕبت ٌفؼؼ٣ٔ تٛص٥ٝ  ٘ىتٝ:  

 َیذريستبتیک: تست -5-7-1 

 ٌٛؼ. ففاٞٓ ؾ٤ُ ٔفاضُ ثب٤ىت٣ٔ تىت ا٤ٗ ا٘دبْ ثفا٢ 

 (UW-102) آٟ٘ب وب٥ِجفاو٥ٖٛ ٔؽاـن ٕ٘ٛؼٖ وٙتفَ ٚ ٥٘بق ٔٛـؼ ٞب٢فٍبـوٙح  تأ٥ٔٗ - 

 ٌفا٤غ٣ ر٥ٞ ؼـ ضٕٙبً ثبٌؽ. تىت ؼـ افٕب٣ِ فٍبـ ٔبوك٤ٕٓ ثفاثف ؼٚ ثب٤ىت٣ٔ  فٍبـوٙح ؼـ ٔٙؽـج ٔطؽٚؼ٠ ٤ب ـ٘ح -

 (.b 102-UG) ثبٌؽ ث٥ٍتف تىت فٍبـ ثفاثف 4 اق ٚ وٕتف تىت فٍبـ ثفاثف 5/1 اق ٞبفٍبـوٙح ٔطؽٚؼٜ ثب٤ىت٣ٕ٘

 ٚ تىت اق لجُ ٞٛا ٕ٘ٛؼٖ غبـج خٟت ٔػكٖ ٘مغٝ تف٤ٗپب٥٤ٗ ؼـ ٚ ثبلاتف٤ٗ ؼـ ثتفت٥ت Vent ٚ Drain ٕ٘ٛؼٖ ففاٞٓ -

 (.UG-99-4) تىت اخفا٢ اق په ٔػكٖ تػ٥ّٝ

 وٝ ٕ٘ب٥٤ؽ فُٕ قٔب٣٘ ٥ٌف ثب٤ىتٔػكٖ)٣ٔ ـ٢ٚ ثف ٔدبق غ٥ف فٍبـ افكا٤ً اق خ٥ٌّٛف٢ ثٕٙؾٛـ اع٥ٕٙبٖ ٥ٌف تقج٥ٝ -

 ٔط٥ظ ٌفٔب٢ ٚ ؼاـؼ لفاـ ـٚثبق ٔىبٖ ؼـ ٔػكٖ قٔب٥٘ىٝ تٛا٘ؽ٣ٔ ٔىئّٝ ا٤ٗ ٕ٘ب٤ؽ. تدبٚق تىت فٍبـ ثفاثف 33/1 اق فٍبـ

 (.UG99-4) افتؽ اتفبق ٌفؼؼ،٣ٔ ٔدبق ٥ٔكاٖ اق ٔػكٖ ؼاغُ فٍبـ ـفتٗ ثبلا ثبفث

 ٌٛ٘ؽ. وٙتفَ ٚ ثفـو٣ ٔػكٖ ـ٢ٚ ثف لغقبت تٕب٣ٔ ثب٤ىت٣ٔ فٍبـ افٕبَ اق لجُ  -

 (b-99-UGثبٌؽ)٣ٔ ٔبوك٤ٕٓ وبـ٢ فٍبـ 3/1 ثب ثفاثف ضؽاوثف ٥ٞؽـٚوتبت٥ه تىت اق ٘ب٣ٌ فٍبـ -

 تىت تٛوظ ثب٤ىت٣ٔ ا٘ؽٌٜؽ عفاض٣ غلأ خكئ٣ فٍبـ ٤ب غلأ خٟت وٝ خؽاـٜ زٙؽ ٤ب خؽاـٜ ته ٔػبقٖ -

 تفبٚت ثفاثف 3/1 اق ٘جب٤ؽ افٕب٣ِ فٍبـ ثغٛـ٤ىٝ ٕ٘ٛؼ اوتفبؼٜ ٥٘ٛٔبت٥ه تىت اق أىبٖ فؽْ صٛـت ؼـ ٚ ٥ٞؽـٚوتبت٥ه

 ثبٌؽ. وٕتف ؼاغ٣ّ عفاض٣ فٍبـ ٥ٙ٥ٕٔٓ ٚ اتٕىفف فٍبـ

 ثبٌؽ.٣ٔ فٍبـ افت ٚ ٍ٘ت٣ ٍٔبٞؽٜ فؽْ ثٝ ٔٙٛط تىت ا٤ٗ تأ٥٤ؽ -

Handbook Vessel Pressure ثبٌؽ.) ؼل٥مٝ 30 ضؽالُ ثب٤ىت٣ٔ تىت ق٤ف ٔػكٖ ٌتٍٟٗ٘ؽا  قٔبٖ ٔؽت -

158 page) 
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 ففَٔٛ اق تىت فٍبـ  تق٥٥ٗ خٟت ثب٤ىت٣ٔ ثبٌؽ، ٥ٞؽـٚوتبت٥ه تىت ؼٔب٢ اق وٕتف عفاض٣ ؼٔب٢ وٝ صٛـت٣ ؼـ -

 (Handbook Vessel Pressureٕ٘ٛؼ:) اوتفبؼٜ ؾ٤ُ

 AT Value Stress / Temp. Test AT Value ssPress.*(Stre W. Allow. Max. 1.3*

Temp. Design 

   

 (:Test Pneumaticًَا) تست -5-7-2

 (:100a-UGاق) فجبـتٙؽ ٔٛاـؼ ا٤ٗ ٕ٘ٛؼ. اوتفبؼٜ ٥ٞؽـٚوتبت٥ه تىت ثدب٢ ٞٛا تىت اق تٛا٣ٖٔ  ٔٛالـ ثفغ٣ ؼـ 

 ٕ٘ٛؼ. پف آة تٛوظ آ٘فا ٘تٛاٖ وٝ ٌؽٜ وبپٛـت ٤ب ٌؽٜ عفاض٣ عٛـ٢ ٔػكٖ  -

 ٕ٘ٛؼ. ٥ٌف٢ـعٛثت ٚ غٍه ـا آٖ آوب٣٘ ثٝ ٘تٛاٖ -

 اوت ٌؽٜ وبغتٝ آٖ ثب ٔػكٖ وٝ فّك عفاض٣ ؼٔب٢ ضؽالُ اق ثبلاتف C˚ 17 ثب٤ؽ تىت ٍٞٙبْ ؼـ ٔػكٖ ضفاـت ؼـخٝ 

 (.٤100C-UGبثؽ) وبًٞ تفؼ ٌىىت اضتٕبَ تب ثبٌؽ

 ثبٌؽ.٣ٔ عفاض٣ فٍبـ ثفاثف 1/1 تىت، ا٤ٗ ؼـ افٕب٣ِ فٍبـ ضؽاوثف

  

 سبسیريییه ي  ضًییاسیذ عملیبت -5-8

 لا٤ٝ تٍى٥ُ ٕٞس٥ٙٗ ٚ تد٥ٟك ؼـ ثبل٥ٕب٘ؽٜ ٞب٢زفث٣ ٚ ٞباوى٥ؽ ـوٛثبت، ٥ٕ٥ٌب٣٤ ٌىت٢ٍٛ خٟت ف٥ّٕبت ا٤ٗ

 ٌٛؼ(.٣ٔ ٌففتٝ ثىبـ غ٥فٜ ٚ ُٔٛ٘ ضؽقً٘، فٛلاؼ٢ ٞب٢خٙه ثفا٢ )ث٥ٍتف ٌٛؼ٣ٔ اخفا لغقٝ وغص ـ٢ٚ ثف ٔطبفؼ

 ثبٌؽ. ـو٥ؽٜ پب٤بٖ ثٝ غ٥فٜ ٚ قؼٖوًٙ خٌٛىبـ٢، ٘ؾ٥ف وبغت ف٥ّٕبت تٕبْ وٝ ٌٛؼ ا٘دبْ پفٚوٝ ا٤ٗ ثب٤ىت٣ٔ قٔب٣٘

 ثبٌؽ:٣ٔ ؾ٤ُ ثٍىُ ففآ٤ٙؽ ا٤ٗ ٔفاضُ 

 (Degreasingقؼا٣٤)زفث٣ - 

 (Pickling Cleaning, Acid ٣٤ٌٛ)ٌبُٔ او٥ؽ -

 (Passivationغٙث٣) لا٤ٝ تٍى٥ُ -

 پب٤بٖ، ؼـ ٚ ٌٛؼ. ٌىتٍٛ TDS ٔمؽاـ وٕتف٤ٗ ثب  آة تٛوظ ثب٤ىت٣ٔ ػكٖٔ ٔفضّٝ ٞف ث٥ٗ ؼـ اوت ؾوف ثٝ لاقْ  

 ٌفؼؼ. غٍه ٌفْ ٞٛا٢ تٛوظ ٔػكٖ

A380, ASTM  ٞب٢اوتب٘ؽاـؼ ثٝ قً٘ ضؽ فٛلاؼ وبق٢ـ٥٤ٚٗ ٚ ٣٤ٌٛاو٥ؽ ف٥ّٕبت ثب ـاثغٝ ؼـ ث٥ٍتف اعلاؿ ثفا٢

A967 ٌٝٛؼ. ٔفاخق 
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      سىذثلاست ي روگ عملیبت -5-9

 ٌٛؼ.٣ٔ آٔبؼٜ ـً٘ ٚ وٙؽثلاوت خٟت ٔػكٖ ٥ٞؽـٚوتبت٥ه، تىت ا٘دبْ ٚ ثبقـو٣، وبغت، ٔفاضُ و٥ّٝ ا٘دبْ اق ثقؽ 

 اق: فجبـتىت ا٘دبْ ٔفاضُ

 آٖ( ٘ؾب٤ف ٚ )وٙؽثلاوت لغقٝ ٔٙبوت وبق٢ آٔبؼٜ

imer,Pr ـً٘) ٞب٢لا٤ٝ اخفا٢ تفت٥ت ـفب٤ت ٚ وبـ٢( ؼٔب٢ ٚ )فٍبـ وف٤ٚه ٌفا٤ظ ثب ٔتٙبوت ـً٘ و٥ىتٓ  ا٘تػبة

Coat Top Coat, Mid) 

 ٞبلا٤ٝ ضػبٔت اخفا، تفت٥ت ِطبػ اق ـً٘ صط٥ص افٕبَ

 لفاـؼاؼ: ٔؽ٘ؾف ـا ؾ٤ُ ٔٛاـؼ ثب٤ىت٣ٔ وٙؽثلاوت اخفا٢ اق لجُ ٚ وبق٢آٔبؼٜ ٔفضّٝ ؼـ  

 ٌٛؼ. پٌٛب٘ؽٜ ٔٙبوت ؼـپٛي ٤ب پًٌٛ ثب ا٢ـقٜٚ اتصبلات ٞب،فّٙح وغص ٔب٘ٙؽ ٌؽٜ ٔب٥ٌٙىبـ٢ وغٛش و١٥ّ -

 ٌٛؼ. پٌٛب٘ؽٜ ٔٙبوت ؼـپٛي ثب ٔػكٖ ؼاغُ ثٝ ثبق ٞب٢ٔدفا و١٥ّ -

 ٌٛ٘ؽ. پف ٌف٤ه ٘ؾ٥ف ٔٛاؼ٢ ثتٛوظ ثب٤ىت٣ٔ ٌؽٜ، تقج٥ٝ تم٤ٛت٣ ٞب٢ٚـق ـ٢ٚ ثف وٝ ٞب٣٤وٛـاظ -

-٣ٔ ؾ٤ُ لفاـ ثٝ وٝ اوت ٔٛخٛؼ وٙؽثلاوت خٟت وٛئؽ٢ اوتب٘ؽاـؼ ثب ٔغبثك وغص 4 وٙؽثلاوت ف٥ّٕبت افٕبَ خٟت

 ثبٌٙؽ:

Sa3 1/2, Sa2 Sa2, a1,S 

 )تىت D3359 ASTM خّٕٝ اق ٔفثٛعٝ ٞب٢ؼاوتب٘ؽاـ اق تٛا٣ٖٔ ـً٘ ٔٙبوت زىجٙؽ٣ٌ ثفـو٣ ثٕٙؾٛـ -

 ٕ٘ٛؼ. اوتفبؼٜ ٌغف٘د٣(

 ٌٛؼ.٣ٔ اوتفبؼٜ غٍه ٚ تف ٔفاضُ ؼـ وٙد٣ ضػبٔت اق  افٕب٣ِ ـً٘ لا٤ٝ ضػبٔت ؼـوت٣ اق اع٥ٕٙبٖ ثٕٙؾٛـ -

  

 تجُیش تحًیل جُت وُبیی مذارک -5-11

 ٌٛ٘ؽ: ٌٙدب٘ؽٜ ثب٤ىت٣ٔ  ؾ٤ُ ٔٛاـؼ وٙؽ ا٤ٗ ؼـ ٌٛؼ.٣ٔ ٌٙبغتٝ Book Final  ٘بْ ثٝ ٔؽـن ا٤ٗ 

 ٕ٘ب٤ؽ: ت٥ٟٝ غف٤ؽاـ خٟت ـا ؾ٤ُ ٔؽاـن ضؽالُ ثب٤ىت٣ٔ وبق٘ؽٜ ٔمصؽ، ثٝ ضُٕ ثٕٙؾٛـ تد٥ٟك ٌؽٖ آٔبؼٜ اق لجُ  -

 ٌؽٜ وبغتٝ تد٥ٟك ثب ـاثغٝ ؼـ اعلافبت٣ ٌكاـٌبت و٥ّٝ -
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 (built Asآٖ) ؼـ ٔٙؽـج اثقبؼ ٕٞفاٜ ثٝ تد٥ٟك وبغت ٞب٢٘مٍٝ -

 تىت ٥ٞؽـٚ ض٥ٗ ؼـ فٍبـ ٕ٘ٛؼاـ ٤ب زبـت ت٥ٟٝ -

 خٌٛىبـ٢ اق ثقؽ ضفاـت٣ ف٥ّٕبت ٕ٘ٛؼاـ ٤ب زبـت ت٥ٟٝ -

  

 حمل جُت سبسیآمبدٌ -5-11

 غ٥فٜ ٚ زفث٣ ٌف٤ه، اوى٥ؽ، ٛ٘ٝٞفٌ اق فبـ٢ ٚ ت٥ٕك ٚ غٍه وبٔلاً ثب٤ىت٣ٔ تد٥ٟك تىت، ٥ٞؽـٚ  پب٤بٖ اق ثقؽ - 

 ثبٌؽ.

- Openingٌٛ٘ؽ. پ٥ٌٛؽٜ ا٤ٕٗ ٚ ٔطبفؼ پًٌٛ تٛوظ ثب٤ىت٣ٔ ا٘ؽٍ٘ؽٜ ثىتٝ وٛـ فّٙح تٛوظ وٝ ٞب٣٤ 

- Openingؼـپٛي ثب ؼاغ٣ّ ٞب٢ؼ٘ؽٜ ٌؽٖ غفاة اق ٕٔب٘قت ثٕٙؾٛـ ثب٤ىت٣ٔ ثبٌٙؽ،٣ٔ ا٢ـقٜٚ ثصٛـت وٝ ٞب٣٤ 

 ٌٛ٘ؽ. Plug ٔٙبوت

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ ٔٙبوت ضفبػ اق آٟ٘ب تػف٤ت اق خ٥ٌّٛف٢ ثٕٙؾٛـ ؼاغ٣ّ لغقبت ثفا٢ -

 ٌٛؼ. پٌٛب٘ؽٜ ضؽآة ـٚغٗ ٤ب ٌف٤ه تٛوظ ٞبٟٔفٜ ٚ پ٥ر وغٛش -

 ٌٙبوب٣٤ وؽ ؼاـا٢  ؼـغٛاوت ٌٕبـٜ ٚ ٔػكٖ ٌٕبـٜ ثب ٔتٙبوت ٚ ٌؽٜ ضُٕ و٥ىٝ ٤ب خقجٝ ؼـ ثب٤ؽ وٛزه لغقبت -

 ثبٌٙؽ.

 ٌٛؼ. ـفب٤ت اضت٥بع٣ الؽأبت ٖٔػك ضُٕ ٚ ٕ٘ٛؼٖ ثّٙؽ ٍٞٙبْ -

   

 تضمیه ي گبراوتی -5-12

 ٚ ثبٌؽ.٣ٔ ٔتف٤بَ ٚ وبغت عفاض٣، ض٥ٗ ؼـ اٌتجبٜ ٌٛ٘ٝٞف اق ثؽٚـ ٚ Spec ٔغبثك تد٥ٟك وٝ ٕ٘ب٤ؽ٣ٔ تض٥ٕٗ وبق٘ؽٜ

 ٤ب تق٥ٕف ٚخ٣ٟ ٞفٌٛ٘ٝ ؼـ٤بفت ثؽٖٚ آ٤ؽ ثٛخٛؼ وف٤ٚه ض٥ٗ ؼـ ٘ػىت ٞب٢وبَ عَٛ ؼـ وٝ ف٥ج٣ ٚ ا٤فاؼ ٌٛ٘ٝ ٞف

 ٕ٘ب٤ؽ.٣ٔ خب٤ٍك٤ٗ
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 (CH2 CMW 90,AWS-UGتعُذات) -5-13

   

 تقٟؽات ٘ٛؿ آ٤تٓ

 ٔتقٟؽ
 ؼـ پ٥ٍ٥ف٢ ٌٕبـٜ

ASME  اوتب٘ؽاـؼ

VIII SEC. )ٜوبـففٔب)غف٤ؽاـ( پ٥ٕب٘ىبـ)وبق٘ؽ 

 ٌفوت

 ثبقـو٣

   √   ٞب٘مٍٝ تأ٥٤ؽ 1
 Pressure

H.B vessel 

       √ Plan QC ٔؽـن اـائٝ 2

3 
,WPS ٔؽاـن ت٥ٟٝ

PQR,WQT √     (a-18-UW) 

4 

 ٚ ٞبٕ٘ٛ٘ٝ خٌٛىبـ٢

 ٚ تىت ا٘دبْ ٔىئ٥ِٛت

WPS ٘تب٤ح) ثجت

,PQR) √   √ (d-28-UW) 

5 

 اق ضبصّٝ ٘تب٤ح ـؼ ٤ب تأ٥٤ؽ

   √     4 آ٤تٓ

6 

 ٞب٢تىت و٥ّٝ ا٘دبْ

 (UW-51-2) √   √ آٟ٘ب تأ٥٤ؽ٤ٝ ٚ غ٥فٔػفة

7 

 تأ٥٤ؽ ٚ ثبقـو٣ ا٘دبْ

 √   √ ٌؽٜ ا٘دبْ ٞب٢فقب٥ِت
 Pressure

H.B vessel 

8 

Shop  ٔؽاـن ت٥ٟٝ

Drawingتأ٥٤ؽ ثفا٢ 

     √ وبـففٔب
 Pressure

H.B vessel 

     √ Book Final ت٥ٟٝ 9
 Pressure

H.B vessel 

     √ وبغت تض٥ٕٗ ٚ ٌبـا٘ت٣ 10
 Pressure

H.B vessel 

   


