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طرح جامع تولید و کنترل کیفیت کارخانه

FACTORY MANUFACTURING & QUALITY CONTROL PLAN

شرکت فیدار آب سازه

واحد کارخانه

مسئول انجام و نوع اثرگذاری

نام و شماره مدرک توضیحاتشرح فعالیتردیف

فعالیتهای بدو ورود نقشه

تدوین تکنولوژی تولید و ثبت نکات خاص و مشکلات نقشه قرار گیردQCطی جلسه فنی مشترک اطلاعات در اختیار دفتر فنی و 

تاریخ حمل-تاریخ رنگ-زمان ورود متریال-زمان ابلاغ-وزن:آمار شامل آمار تولید سالانه ثبت در آمار تولید کارخانه

تجهیزات استیل استراکچر توسط مهندس شکیبا انجام خواهد شد تهیه کارت برش

...متفرقه نظیر فنر و یاتاقان و -پیچ و مهره-لاستیک و پکینگ-استیل و برنز-فولاد: دسته بندی5در  فرم درخواست از بازرگانی صدور درخواست خرید

نقشه تایید شده-نتایج آزمایشات-WPS-PQR-PS-Spec: شامل نامه به مدیر پروژه پیگیری مدارک فنی

Supply list های ارائه شده از هر واحد طی فرآیند تولیدOrderبروز رسانی از محل  Supply listتهیه 

Welding map & REQ, NDTتهیه نقشه و صدور درخواست 

پوشش-جوش و تمیزکاری-مونتاژ-سوراخکاری-برشکاری  های فرآیند تولیدOrderتهیه 

ورود مواد

گزارش به انباردار تحویل شود جهت ثبت ورود به انبار-درخواست خرید مقایسه مواد ورودی با درخواست

اطلاع رسانی به بازرس برگه ورود انبار بررسی کیفی و ظاهری مواد ورودی و ثبت جنس روی مواد

بررسی کسری های اولویت دار با تولید و پیگیری از بازرگانی درخواست خرید بروز رسانی آمار کسری

اطلاع رسانی به بازرس نامه به مدیر پروژه و بازرگانی نمونه گیری و ارسال به آزمایشگاه

پس از تایید واحد کنترل کیفیت مبنی بر کیفیت ظاهری و نتیجه آزمایشات حواله خروج از انبار صدور حواله مصرف

شروع تولید

اولویت بر اساس روش ساخت و قطعات خمکاری و نوردکاری supplyاردر و ثبت آمار در  مارکینگ و قطعه زنی

برگ خروج موقت Out sourceارسال قطعات 

supplyاردر و ثبت آمار در  شروع سوراخکاری بر اساس نیاز تولید

supplyاردر و ثبت آمار در  شروع تراشکاری داخل کارخانه بر  اساس نیاز تولید

لیست جوشکاران تایید شده تعیین صلاحیت جوشکاران
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برنامه 6-1

صدور 6-2

بایگانی مکاتبه مطالعه 6-3

صدور درخواست خرید از بازرگانی6-4 بررسی کیفیت ماسه و صدور درخواست خرید

متناسب با میزان مصرف و قبل از به اتمام رسیدن درخواست شود درخواست خرید از بازرگانی محاسبه میزان رنگ مصرفی و صدور درخواست خرید رنگ و تینر

نامه پیگیری PSپیگیری مدرک دستورالعمل رنگ آمیزی 

اولویت بندی رنگ آمیزی بر اساس نیاز پروژه

برای قطعات آببند دار و چرخدار بعد از تکمیل نصب قطعات تنظیم شود

کنترل صحت ترتیب اجرای جوشکاری

سندبلاست و رنگ آمیزی

ثبت سوابق در اردر مونتاژ کنترل ابعادی آیتم زنی

Request بر اساس NDTتایید صورت وضعیت پیمانکار 

اردر جوش و تمیزکاری کنترل و رفع تابیدگی و پیچیدگی ناشی از جوشکاری

فرم جوش و تمیزکاری تنظیم فرم بازرسی چشمی جوش

اردر جوش و تمیزکاری تمیزکاری

فرم کنترل ابعادی نهائی تنظیم فرم کنترل ابعادی نهایی

Report انجام تست و جمع آوری مدارک

مونتاژ

پس از تائید این مرحله جوشکاری مجوز خواهد یافت کنترل مونتاژ بر اساس تکنولوژی تولید

تحویل بر اساس شماره پلاک قطعه Supply listاردر و ثبت در   و باکسHکنترل ساخت 

در اردر مونتاژ تائید شود سازی مشخص شود مربوط به کدام قطعه از آلبوم میباشدHدر مرحله  کنترل ثبت پلاک روی قطعه

صدور حواله دریافت الکترود و سیم جوش

در فصول سرما

اردر جوش و تمیزکاری کنترل چشمی و ابعادی جوش

فرم قطعه زنی و مونتاژ تنظیم مدرک قطعه زنی و مونتاژ

جوشکاری و مونتاژ نهائی

کنترل پخت الکترود

مکاتبه پیگیری مدارک فنی

QCتولید درخواست صدور فرم به مدرک سازی داده و امضا، سپس فراخوان 

حواله دریافت مواد از انبار

Request Request و بررسی وجود NDTهماهنگی حضور اپراتور 

ثبت سوابق در اردر مونتاژ  و قبل از آیتم زنیH بعد از جوش Hکنترل تابیدگی 

کنترل پیش گرم قطعات

کنترل صحت ترتیب اجرای جوشکاری
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فرم کنترل سند و رنگ تنظیم فرم کنترل سندبلاست و رنگ آمیزی

Cهماهنگی حضور بازرسی رده 

موارد جزئی اطلاع رسانی شفاهی و در موارد اساسی مکاتبه شود مکاتبه بررسی عملکرد تجهیزات تولید و نیاز به انجام تعمیرات

قبل از تولید نیازها بررسی و به انبار اطلاع داده شود بررسی کسری احتمالی الکترود و ادوات مصرفی تولید

لیست حضور و غیاب ثبت آمار حضور و غیاب دستی پرسنل شرکتی

فرم خدمات متقابل ثبت خدمات متقابل با پیمانکاران

تنظیم گزارشات روزانه و هفتگی و بروز رسانی آمار تولید

تنظیم صورت وضعیت پیمانکاران

پیمانکار هر مرحله از فرآیند را ابتدا کنترل کرده و سپس توسط اردر فراخوان تحویل انجام میدهد توزیع اردر های کنترلی بین پیمانکاران

فعالیتهای تکمیلی

گواهینامه کالیبراسیون ارسال لوازم اندازه گیری جهت کالیبراسیون دوره ای

برگ خروج از کارخانه انجام بارگیری

هماهنگی زمان حضور وسیله حمل قطعات

انجام بسته بندی قطعات کوچکتر جهت سهولت بارگیری

بسته بندی و بارگیری

بر اساس ابعاد قطعات و وزن تعیین نوع وسیله حمل و تعداد

شستشوی تجهیزات رنگ و جمع آوری ماسه از محوطه

کنترل حفاظت از ماسه در مقابل باران

فرم بسته بندی و مجوز حمل صدور مجوز حمل

رعایت مصرف رنگ بر اساس تاریخ مصرف روی حلب

ثبت ضخامتها در فرم سندبلاست ورنگ PSاعمال لایه به لایه رنگ بر اساس 

انجام سندبلاست بر اساس اولویت

ثبت در فرم سندبلاست و رنگ کنترل دما و رطوبت

هماهنگی تهیه گاز استیلن و یا صدور درخواست خرید سیم متالایز هماهنگی حضور پیمانکار متالایز و بررسی وجود گاز و سیم

رفع عیوب ظاهری و ضخامت و شرره گیری



تکنسین کنترل مونتاژ= جانشین دفتر فنی در مرخصی 

تکنسین کنترل مونتاژ= جانشین مدیر کنترل کیفی در مرخصی 

دفتر فنی= جانشین مدیر تولید در مرخصی 


